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ПЛАН  УРОКА

Обработка деталей и узлов швейных изделий»   
Тема урока 3.1.: «Обработка мелких деталей»
Тип урока: Урок по изучению трудовых приёмов и операций.
Вид урока: Урок упражнений.
Методы обучения: словесный, практический, наглядно-демонстрационный
Дидактическая цель урока:

       Формирование первоначальных профессиональных умений по обработке мелких деталей.
Задачи урока:

Обучающая: сформировать умения выполнять поэтапную обработку мелких деталей: клапана, погон, хлястик, паты, пояс, шлёвок;

                        совершенствовать умения выполнять обтачивание, осноравливания припусков швов, вывёртывания деталей с выправлением швов и настрачивания (ширина шва 0,2 см., 0,5 см.);                      
Развивающая: способствовать развитию технологического мышления, анализировать свою работу.
Воспитывающая: содействовать формированию умений осуществлять само и взаимоконтроль; ответственности за результаты своей работы.
Материально-техническое и методическое оснащение урока: 
1. Инструменты:

- ножницы для обрезки ниток – 25 шт.;

2. Материалы:

- детали кроя: клапан – 25 шт., подклапан – 25 шт., паты – 50 шт., хлястик – 50 шт.. пояс – 25 шт., шлёвка – 75 шт.;

3. Дидактический материал:

- кроссворд, приложение 1;- эталон кроссворда, приложение 2;
- тест, приложение 5; - эталон теста, приложение 6;

- наглядные объёмные пособия по обработке мелких деталей - 12шт; 

- карточка само- и взаимооценки, приложение 3; - технологические карты, приложение 4;

- вопросы для заключительного инструктажа, приложение 7; - дефектная ведомость, приложение 8;

- оценочная ведомость, приложение 9; -карточка рефлексии, приложение 10.
Тест по теме  «Обработка мелких деталей».
1. Установите последовательность операций обработки клапана: (5б)
а) выметать клапан

б) обтачать клапан

в) приутюжить клапан

г) сметать клапан с подклапаном

д) проложить отделочную строчку по краю клапана

е) вывернуть клапан на лицевую сторону

ж) удалить нитки смётывания

з) подрезать припуски шва в углах

и) удалить нитки вымётывания

1-___________

2-___________

3-___________

4-___________

5-___________

6-___________

7-___________

8-___________

9-___________
2. По рисунку определите оборудование для обработки каждой шлёвки(4 б)
а-__________________________________________________________
б-__________________________________________________________
в-__________________________________________________________
г-__________________________________________________________
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             ____________________________

3. Рассчитайте размеры кроя клапана, если в готовом виде его длина 15, 0 см,

ширина 4, 0 см, ширина канта 0,1см (5б)
4. Перечислите способы обработки обтачного края клапана(3б)

1_______________________________
2_______________________________
3_______________________________
                  [image: image5.jpg]


                                                               

            Критерии оценивания:  17   баллов — отметка «5»

                                                        13 — 16 балла — отметка «4»

                                                        8 — 12 баллов — отметка «3»

                                                        менее 8 баллов — отметка «2»
Эталон.

              1.1 – г; 

     2 – б; 

     3 – ж; 

     4 – з;

     5 – е;

     6 – а;

     7 – д;

     8 – и;

     9 – в;

2.  а – краеобмёточная машина;

     б – стачивающая машина;

     в – краеобмёточная машина; стачивающая машина;

     г – специальная двухигольная машина;

3. клапан: длина 15,6 см., ширина 4,6 см.;

    подклапан: длина 155 см., ширина 4,5 см;

4.1 – обтачной с перекантом с отделочной строчкой;

    2 -  обтачной с перекантом с закреплением вспушными стежками;

    3 -  обтачной с перекантом  с клеевым закреплением;
Технологическая карта

по обработке мелких деталей.

К мелким деталям швейных изделий относятся:  клапан, погон, пата, пояс, хлястик,

шлевка, вешалка, листочка.

	Наименование операции
	Технические условия выполнения
	Рисунок

	Обработка клапана

	1. Выкраивание деталей кроя
	Клапан выкраивают из основной ткани. Нить основы проходит так же, как на полочке.
	[image: image6.emf]

	
	Подклапан выкраивают из подкладочной  (реже из основной) ткани. Нить основы проходит параллельно верхнему срезу.
	[image: image7.emf]

	2. Дублирование клапана
	Прокладка выкраивается меньше основной детали на величину обтачивания.
	[image: image8.emf]

	3. Обтачивание клапана с подклапаном
	Обтачивают клапан со стороны подклапана шириной 0,5 – 0,7 см. Углы высекают, оставляя припуск 0,2 – 0,3 см., чтобы после вывертывания избежать толщины в шве.
	[image: image9.emf]

	4. ВТО клапана
	Клапан вывертывают и приутюживают.
	

	5. Настрачивание клапана
	Обтачной край закрепляют отделочной строчкой (ширина шва по модели).
	[image: image10.emf]

	6. Намеловка
	Намечают по лекалу  на подклапане линию притачивания клапана к основной детали.
	[image: image11.emf]


	Обработка листочек с настрочными концами

	1.Выкраивание листочки
	Листочку (1 деталь) выкраивают цельнокроеной с полисточкой, нить основы на листочке проходит так же, как на полочке.
	[image: image12.emf]

	2. Дублирование листочки
	Листочку и подлисточку дублируют. Клеевая прокладка меньше на ширину шва обтачивания.
	[image: image13.emf]

	3. Обтачивание концов листочки
	Листочку перегибают лицевой стороной внутрь и обтачивают концы швом шириной 0,5 – 0,7 см.; углы высекают, припуски подрезают, оставляя 0,2 – 0,3 см. листочку вывертывают на лицевую сторону, выправляя углы .
	[image: image14.emf]

	4. ВТО листочки
	Приутюживают листочку
	

	5. Настрачивание отделочной строчки
	Намечают линию притачивания параллельно сгибу (ширина листочки в готовом виде). Прокладывают отделочную строчку (ширина шва по модели).
	[image: image15.emf]

	Обработка листочек с втачными концами

	1.Выкраивание деталей
	В листочке из основной ткани нить основы проходит так же, как на полочке. Длина листочки равна длине листочки в готовом виде  плюс 1,0 – 1,5 см. с обеих сторон. Ширина- равна ширине листочки плюс 1,0 – 1,5 на шов притачивания.
	[image: image16.emf]

	
	Прокладка листочки (1 деталь): нить основы проходит вдоль детали.
	[image: image17.emf]

	2. Дублирование

листочки
	Дублируют листочку и подлисточку.
	[image: image18.emf]

	3. Изготовление листочки
	Складывают листочку вдоль посередине изнаночной стороной внутрь. Заутюживают. Намечают линию притачивания к полочке. Настрачивают (ширина шва по модели).
	[image: image19.emf]

	Обработка хлястика (пат, погон)

	1.Выкраивание деталей
	Хлястик выкраивают из основной ткани, нить основы должна совпадать с нитью основы на полочке (или по модели).
	[image: image20.emf]

	
	Подкладку хлястика выкраивают уже и короче хлястика на ширину канта из подкладочной или основной ткани.
	[image: image21.emf]

	2. Обтачивание хлястика
	Обтачивают хлястик со стороны подкладки шириной 0,5 – 0,7 см., швы подрезают, оставляя 0,2 – 0,3 см. Высекают ткань в углах, оставляя 0,2 см до строчки.

Приутюживают.
	[image: image22.emf]

	3. Обработка обтачного края хлястика
	Хлястик настрачивают (ширина шва по модели).
	[image: image23.emf]

	Обработка шлевок.

	1.В изделиях из тонких тканей
	Шлевки складывают вдвое вдоль лицевой стороной внутрь, уравнивают срезы и стачивают швом шириной 0,5 – 0,7 см.
	[image: image24.emf]

	
	Шов разутюживают. Шлевки вывертывают на лицевую сторону и приутюживают так, чтобы шов стачивания располагался посередине.
	[image: image25.emf]

	2. На краебметочной машине
	Шлевки пояса стачивают на краеобметочной машине с ослабленным натяжением строчки так, чтобы после раскладывания припусков шва, срезы располагались встык.
	[image: image26.emf]

	3. На стачивающей и краеобметочной машине
	Узкие шлевки (шириной 1.0 см) могут быть обработаны швом вподгибку с одним закрытым срезом с предварительно обметанным внешним срезом.
	[image: image27.emf]

	4. На специальной двухигольной машине
	На изнаночную сторону шлевки посередине накладывают прокладку, ширина которой равна ширине шлевки в готовом виде. Заутюживают боковые стороны шлевки на прокладку срезами встык и закрепляют их на специальной двухигольной машине.
	[image: image28.emf]

	5. Обработка широких шлевок обтачным швом.
	Подкладку для шлевок выкраивают уже детали из основной ткани на 0,4 – 0,5 см. Шлевку складывают с подкладкой лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и обтачивают со стороны подкладки швом шириной 0,5 – 0,7 см. Шлевки вывертывают на лицевую сторону, края выправляют и приутюживают, образуя кант из деталей верха шириной 0,2 см.
	[image: image29.emf]

	Обработка пояса

	1.Выкраивание пояса
	Пояс может состоять из двух деталей – верхней и нижней. Обрабатывают такие пояса обтачным швом так же, как хлястики.

Пояс может быть обработан из одной детали, ширина которой равна удвоенной ширине пояса в готовом виде плюс по 1,0 см. с каждой долевой стороны на шов стачивания.
	[image: image30.emf]

	2. Стачивание срезов пояса
	Деталь пояса складывают вдвое по долевому направлению лицевой стороной внутрь, уравнивают срезы, стачивают швом шириной 1,0 см.
	[image: image31.emf]

	
	Шов стачивания пояса разутюживают до полного прилегания.
	[image: image32.emf]

	3. Обтачивание концов пояса
	Намечают линию обтачивания одного конца пояса в форме «мысика», обтачивают швом шириной 0,5 = 0,7 см. Угол срезают, подрезают припуски, оставляя 0,3 см. Пояс вывертывают на лицевую сторону через необтачанный конец,  угол выправляют, шов стачивания располагают по середине. Пояс приутюживают.
	[image: image33.emf]

	4. Настрачивание пояса
	По боковым сторонам и концу пояса настрачивают на ширину шва по модели.
	[image: image34.emf]

	5. Обработка второго конца пояса
	Необработанным концом пояса огибают среднюю часть пряжки и перепускают его в сторону пояса на 4,0 – 5,0 см. Срез пояса подгибают на 0,5 – 0,7 см внутрь и застрачивают.
	[image: image35.emf]

	6.ВТО
	Пояс приутюживают в готовом виде.
	


Дефектная ведомость
	Дефект
	Причина возникновения
	Способ устранения

	1. Высыпы по линии обтачивания.
	- уменьшение ширины обтачивания;

- не корректное осноравливание припусков шва; 
	-удалить строчку обтачивания, обтачать заново с соблюдением ширины;

	2. Не симметричные концы.
	- не равномерная ширина обтачивания;
	- удалить строчку, обтачать выдерживая ширину обтачивания;

	3. Отсутствие переканта.
	- не корректно выполнено ВТО;
	- выполнить ВТО качественно;

	4. Не выдержана ширина настрачивания.
	- не ровная строчка;
	- удалить строчку, настрочить качественно;



